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VITESSE DE ROTATION D'UN OUTIL

1. Pourquoi régler la vitesse de rotation de I'outil

Si le foret tourne trop vite : 'outil va s'user tres rapidement.
Si le foret tourne trop lentement : la matiére sera arrachée et I'état de surface médiocre.

Percage Fraisage

Type d'outil
Outil Acier Rapide supérieur Outil Carbure
(A.R.S)
(HSS high speed steel)

Matiere usinee LUBRAI\I\:/II(EZiTION LUBR??&%HON LUBRSII,;_\IIXETION
Acier Non Allié 35 25 120
Acier Faiblement Allié 20 15 80
Acier Fortement Allié 15 11 60
FONTES 30 90
ACIER INOX 10 7/ 80
CUIVRE 70 50 300
LAITON 65 35 200
BRONZE 40 140
ALLIAGES ALUMINIUM 100 70 300
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3. Déterminer la vitesse de rotation par le calcul

. . Calibre &
Mesurer le diameétre du foret coulisse

(Vitesse de
, _ 1000 X VC coupe)
Appliguer la.formule (Fréquence de rotation N = .
de I'outil en tour / Tt«D (’Dlametre de
minute) I'outil)

4. Déterminer la vitesse de rotation avec un abaque

. . Calibre a
Mesurer le diameétre du foret coulisse

Abaque pour outil HSS non lubrifié

ve 800 tr/mn
m/mn
Exemple 25 1 1 ! | If__1 1 A | A | I
o Foret HSS @ 10 mm / / / ‘
o Matériaux : acier non allié / / ; — 7 600 tr/mn
[0 Tracer pour une vitesse de coupe de 20 ] 7 // L ==
.29.m/min / // AL
O Tracer pour un diametre de 15 / 4 /‘ 74
10.mm / A
/
[ Sélectionner la ligne oblique de 10 / /, ‘_/é //
l'intersection
LVIAL
[0 Résultat : 3 i f | A//,
800.tr/mn /.

01 2 3 4 5 6 7 8 9 1011 1Qoutil

Remarque : Si la machine ne permet pas cette vitesse, choisir la plus proche.
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